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Farbauftragwalze 

Gegenstand der Erfindung 1st eine Par%uftrag«walze> 
die an ihrem Umfang die Dicke der Druckf arbschicht be- 
st imznende Element e aufweiat. 

Beim Tief druck, der zum Drucken von Illuatrierten s 
Zeitachriften, Katalogen, Prospekten usw. beaut zt wird, 
wird eine harte, unelastische Walze als Druckf ona 
(Druckzylinder) verwendet, die Raateraapfe unter3Chied- 

r 

licher Tiefe entsprechend dem gewijnachten Druck tragt. 
Die Einfarbung erfolgt durch Eintauchen des Druckzyiin- 
dera in eine Farbwanne und nachf olgende.s Abra kela des 
Farbiiberachuaaes, Weiterhin ist ein olastischer Gegen- 
druckzylinder vorhanden, welcher die zu bedrucksnde 
Fapierbahn gegen den Druck zyliader driickt. Beim Tief- 
druck wird vergleichsweise dunnfliiasige Farbe vervrendst* 

Beim Hochdruck, der hauptaachlich fUr Bucher und 
Zeitungen verwendet wird, ist ein Plattenzylinder vor- 
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geaehen, der voratehende Druck el entente tragt, bei den en. 
nur die Oberflache eingefarbt wird. Dem Piatt enzy&lnder 
gegenUber befinden aich eine oder mehrere Farbauftraga- 
walzen, die eine glatte und geringfiigig elaatieche Ober- 
flache haben* 

Diese Farbauf t rag a walzen bilden beim Hochdruckver- 
fahren das letzte Glied eines vergleid?weiae viele Wal- 
zen aufweisenden Farbwerka* Die vielen Walzen dea Paib- 
werks aind erf orderlich, urn aus der verg lei chaw eise 
zahflttssigen Farbe letztlich an der Farbauf t rag a walze 
eine gleichmaBige Farbschicht gewUnachterDicke.su er- 
zeugen, die dann derart auf die vorstehenden Druckele- 
mente des Piatt en zylind era Ubertragen wirdy dafl tat- 
sachlich nur die Oberflache der Druckelemente eingefarbt 
wird, die Seitenkanten der Druckelemente jedoch keine 
Farbe erhalten. 

Daa Farbwerk von Hochdruckmaachinen weist zusatzliche 
Zonenschrauben auf, deren jede mit einem Abatreiferele- 
nent arbeitsmaMg verbunden ist. Die Abatreif erelemente 
aind den FarbgefaB benachbart angeordnet, und aie haben 
die Aufgabe, an der era ten Walze dea Farbwerks Farbe 
derart abzuatrelf en, da£ s pater an der leteten Walze des 
Farbwerka, d.h. an der Farbauf t rag a walze, die gewUnschte 
Farbachichtdicke erhalten wird. Die Zon^enaohrauben und 
die ihnen zugeordneten Abatreif erelemente aind vorge- ' 
aehen, urn in verachiedenen Bereichen der Farbauftragswal- 
ze Farbschicht en verachiedener Dieke erzeugen zu konnen, 
wis es beispielaweiae bei Zeitungen fUr das Drucken in 
den einzelnen Spalten erforderlich iat» V/enn beispiela- 
weiae in einer Spalte eehr viel zu druoken 1st, wird 
das entsprechende Abatreif erelement so eingestellt f dafl 
dem entsprechenden Bereich der Farbauf tragsnalze oehr 
Farbe zugef iihrt wird. Soli beispielaweiae in einer anderen 
Spalte nur vergleichaweiae v;enig gedruckt werden, so 
wird das entsprechende Abstreif erelement so eingeatellt, 
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dafl der betreff ende Bere^-ich der Parbauf tragswalze 
weniger Farbe erhalt. Dahei erfolgt die Parbzufuhr 
zur Fa r rbauftragffwalze derart, daB In Abhangigkeit der 
von Farbauf tragswalze an (lie Druckelemente erfolgen- 
den - moistens unregelmaBigen - Farbuhertragung. immer 
eine: moglichst gleichmaBige Parbschicht entsprechender 
Dicke an der Parbauftragswalze vqrhanden 1st, Es ist 
offenaichtlic'h, d vafl dies ein aehr umstandliches Ver- 
f ahren ist. 

Die Erf indung bezweckt, die Farbwerke insbesondere 
voff Hachdruckmaschinen Oder Hochdruckvorrichtungen zu 
vereinfachen. Grundsatzlich wird dies erreicfct durch 
Schaffung elner Parbauf tragswalze, die an- ihrem Umf ang 
Distanzelemente aufweist. Eine solche ffalze ist gemaB 
der Erf Indung dadurcb gekennzeichnet, dafl die Distant 
elements unter Zwischehschaltung einer elastischen 
Schicht an der Parbauftragswalze angeordnet sind. 

Die elastische -Schicht kann vdrzugsweise auaeinem 
geeigfcetett Kaiitschuk oder Kunstato-ff bestehen. 

Vorzugsweise sind die'Pistanzelemente starre Vor- 
sprlinge, die an der Aufienflache der elastischen Schicht 
angebracht sind, ggf . in einem Muster, 

Durch die Erf Indung ist eine Parbauf tragswalze 
geschaffen, die insbesondere sum Zusammenarbeiten nit 
harten Druckf ormen wie Hetalldruckf onnsn, geeignet ibW 
Die Ausftihrung ist dabei so getroff en, daB die ^icke'der 
Farbschicfct durch das A usmaB des Vorspringens der Di- 
stanzelemente von der elastischen Tragerschicht bestiffiut 
ist. Veiterhin ist gevvahrleistet, daB. die Farbschicht . 
immer gleichmaflig dick ist, weil der Abstand zwischen 
der AuBenf lache der elastischen Schicht und der Aufien- 
flache der Distanzelemente immer gleich ist. Da anderer- 
seita die Distanzelemente in einer -elastischen Srager- 
schicht angebracht sind, kann die Tragerschicht bei 
Auf treten von Unrundheit.rr. :ler Druckfci*s nachgeben, 
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wobei dennoch die Farbachichtdicke durch dieses Hach- 
geben nicht beeinfluflt wird, weil das AuemaB, in welchem 
die ^iatanzelemente auf der elaatischen Tragerschicht 
voratehen, unveranderlich iat» 

•Durch die Erfindung wird weiterhin erreicht, daB 
an der Farbauftragawalee eine Wiederauffttllung mit 
Parbe nur an den Stellen erfolgt, an denen die Druck- 
form von der Paxbauftragewalze Parbe abgenommen hat, 
Dadurch wird bei jeder Umdrehung der Farbauftragawalze 
unabhangig von voraufgegangenem Verbrauch die gleiche 
Parbachichtdicke angeboten. Dies bedeutet, daS zumin- 
deat die Zonenachrauben und die zugehc5rigen> Abstreifer- 
elemente fortgelaaaen werden kdnnen. Weiterhin iet ea 
nunmehr mbglich, auch beim Ho chdruckverf ahren dtinn- 
flttaaigere Parbe su verwendon, in welchem Pall dann das 
Ubliche aufwendige Parbwerk betrachtlich verkleinert 
werden kann, weil die vielen Verreiberwalzen nioht mehr 
benotigt werden. 

Aua dem Plexodruckverf ahren iet eine Farbauftraga- 
walze bekannt, bei welcher die ^icke der Parbschicht 
durch ein Raster bzw» Haaterelemente beetimmt wird.* 
Dieae Parbauf tragewalze ateht mit einer Druckwalze in 
arbeittfinaOiger Zuordnung, die vorragende Druckelemente 
tragt, welche ]edoch elastiach eind. 

Daa Flexodruckverfahren wird inabeBondere fttr Ver- 
packungsdruck angewendet. Zufolge der Begrenzung hin- 
aichtlich der Kleinheit der Druckelemente kSnnen prak- 
tisch nur Grobdruokmuater auagefiihrt werden. PUr Zeitungs- 
druck iat eomit dieses Verf ahren nicht geeignet, woboi 
zuaatzlich zu der nicht moglichen kleinen oder feinen 
Auaftihrung der Druckelemente - zuf olge ihrer Elastizitat 
verandert sich bei Andern dea Druckea zwiechen Farbauf- 
tragawalze und Druckwalze die Grofle der daa Druckbild * 
erzeugenden Oberflache der Druckelemente - die Heratellupg 
der elaatiachen Druckfonn vergleichaweiae viel Zeit 
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erfordert, was jedoch beim Druck von Zeitungen und 
anderen aktuellen Druckerzeugniaaen nachteilig iat. 
Beim Flexodruckverf ahren warden dttnnf liisaige Parben, 
meistena Anilinfarben, verwendet. 

.Die Elaatizitat der die Druckelemente tragenden 
elaatiachen Schicht gemafl der Erfindung richtet aich 
allgemein nach den AusmaB der TJnrundheit dea Druck zylin- 
dera, welchea durch die Praziaion der verwendet en Druck- 
f orm bestimmt wird. 

Die Parbauf tragswalze gemafl der Erfindung kann 
grundaatzlich bei alien Hoch- und Flachdruckverfahren 
eingesetzt werden. Ein besonderer Vorteil wird jedoch 
erhalten, wenn aie bei Druckve rf ahren verwendet wird t 
bei denen harte Druckformen verwendet werden. 

Die Erfindung wird na chat eh end anhand der Zeichnung 
beispielsweise erlautert. 

*'ig. 1 1st eine achematiach gehaltene Seitenanaicht 
eines Farbwerkes, an welchem die Erfindung 
verkbrpert ist. 
Fig. 2 iat eine teilweiae im Schnitt gehaltene . 

Anaicht einer Farbauftragawalze gemSfi der 
Erfindung, 

Pig. 3 ist eine im Schnitt gehaltene Seitenanaicht 

der Walze gemafl Pig* 2. 
Pig. 4 iat eine in vergrbflertem MaBstab gehaltene ' 

Teilachnittansicht nach Linie 4-4 der Pig.*' 3. 
Pig. 5 iat eine in vergroBertem MaBatab gehaltene 

Teilaohnittaanaicht nach Linie 5-5 der Pig. . 2 

einer anderen Ausfiihrungsf orm. 
Pig. 6 iat eine Teildraufaicht der- Auafuhrung gemafl 

Pig. 5. 

In Pig. 1 ist achematiach ein Farbwerk dargestellt, 
bei welchem eine Parbauftragawalze gemafl der Erfindung 
verwendet ist. Das Parbwerk umfaBt eine Farbwanne 1, 
in der Parbe 2 enthalten i'it. In die Parbe 2 taucht eint; 
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Tauchwaize 3 ein, welche die aufgenommene Parbe an eine. 
Parbauftragawalze 4 tibergibt, die gemafl der Bifindung . " • 3 
auagebildet iat. Von der Parbauftragawalze 4 wird die 
Parte dann an den Druckzylinder 5 Ubergeben. 

Bei einem Parbwerk gemafl Pig. 1 erfolgt did Begelung . 
der von der Parbauftragawalze 4 aufgenommenen Parbe durch 
Rake In an der Tauchwaize 3 oder durch Begelung bzw. Yer— 
anderung der Umf angageschwindigkeit dieeer Walee gegen- 
Uber der Walze 4. 

Wie insbesondere aua den Pig. 2 bia 5 ereichtlich, 
weiat die Parbauftragawalze 4 einen WalzenkSrper 6 auiS" 
zweckentaprechendem Material wie Stahl auf. Auf deh Wal- 
zenkSrper 6 iat eine elaetiache Schicht 7 aufgebapachrt. 

Die elaatiache Schicht 7 besteht auo einem Material, 
deaaen Elastizitat derart iat, dafl die zu erwartenden. 
Unrundheiten dea Druckzylindera aufgenommen werden kBnnen. 
Solche Unrundheiten liegen gewohnlich in der GruBenord- 
nung einiger Zehntel Millimeter. Ala Material Wr die 
elaatiache Schicht 7 kbnnen beispielaweise Polyurethan 
(ggf . nit Weichmacher) und irgendein anderer geeigneter 
Kunatkautachuk verwendot werden. Bei der Auewahl dea fiir die 
elaatiache Schicht 7 zu verwendendeh Materials mufl darauf 
geachtet werden, dafl das Material gegeniiber den zu ver- 
wendenden Parben beetandig ist. Die elaatiache Schicht 
kann zweckmaflig eine Dicke im Bereich von 10 bis 20 art 
haben. 

Auf der AuBenaeite der elaatischen Schicht 7 % aind 
Diatanzelemente aufgebracht, die in Pig. 4 mit 8 und in 
Pig. 5 nit 9 bezeichnet sind. In den Pig. 4 und 5 ist 
jeweils eine Auafiihrungaf onn dieaer Diatanzelemente 
dargestellt. 

Gemafl Pig. 4 sind die Diatanzelemente 8 durch eine 
aua geeignetem Material wie Stahl beatehende Drahtwick- 
lung gebildet, die mit aneinandergrenzenden Windungen 
mit geringer Vorapannung 'auf die elaatiache Schicht 7 
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gewickelt iat. Palls ea erwiinacht 1st und die elaatiache 
Schicht 7 aus geeignetem Material beateht, kann eine zu- 
satzliche Verbindung zwischen der Drahtwicklung 8 und 
der elaatischen Schicht durch Klebung Oder Vulfcaniaieren 
erhalten werden* , 

Bei der in ^'ig. 5 wiedergegebenen Auafuhrungsform 
aind die Diatanzelemente durch sogenannte Baateratege 9 
gebildet, die in einem Kreuzungs muster,, beiapielsweise 
Rechteckmuater, auf die Auflenflache der elastiachen 
Schicht 7 aufgeklebt oder vorzugaweise aufvulkaniaiert 
aind. 

Die Diatanzelemente gemafl der Pig» 4 und 5 kbnhen 
aua Ketall oder aua hartem Kunatatoff wie Polyamid, Poly-, 
urethan usw» gebildet aein* : 

Wenn Distanzelemente gemafl voratehender Beachreibung 
an einer elaatischen Schicht 7 vorgesehen werden, iat 
gewahrleiatet, dafl unter allien Betriebsbedingungen der 
Abatand zwischen der Auflenflache der elastiachen Schicht 
7 und der Auflenflache oder der Spitzen der Diatanzele- 
mente 8 bzw. 9 konatant bleibt. Genaue Angaben tiber die- 
sen Abatand brauchen nicht gegeben zu werden, da dieaer 
Abstand unter BerUckaichtigung verschiedener Bedingungen 
beim Druck und unter BerUckaichtigung der Art dea Druckea 
verschieden aein kann. Selbstverstandlich kann aich auch 
das Muster, in welchem die Diatanzelemente angeg^beh sind, 
andern, und ggf . kbnnen die Diatanzelemente auch unregel- 
maflig verteilt vorgesehen aein (z.B. Korn - oder Bunzelraater) . 

ITeben den beachriebenen Ausfiihrungaformen iat auch 
eine Auafilhrung mbglich, bei der die Diatanzelemente. durch 
Erhbhungen gebildet . aind, die durch Aufrauhung einer har- 
ten Schicht entatehen. In dieaem Pall wird eine harte 
Schicht aua Metall oder Kunststoff auf der Auflenflache 
der elaatischen Schicht 7 durch Verkleben oder . Vulkani- 
aieren aufgebracht, und diese^grte Schicht wird an ihrer 
Oberflache aufgerauht, so daflV^rhbhungen ergebexu Die 
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Patentanapruohe 

^T^Parbauftragawalze, die an ihrem Umfang Piatanz- 
elemente aufweiat, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Diatanzelemente (z.B. 8 f 9) unter Zwiachenachaltung 
einer elaatiachen Schicht (7) an der Parbauftraga walze 
(4) angeordnet aind. 

2. Walze nach -Anapruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die elaatiache Schicht (7) aua Kautachuk oder Kunat- 
atoff beateht. 

3. Walze nach -Anapruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die elaatiache Schicht (7) eine Eicke im Bereich 
von 10 bia 20 mm hat, 

4. Walze nach einem der -Anspruche 1 bia 3 f dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Diatanzelemente durch eine auf 
die elaatiache Schicht (7) mit geringer Vorspaimung ge- 
wickelte Drahtwicklung (8) gehildet aind. 

5. Walze nach ^napruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Wicklung (8) mit aneinandergrenzenden Windungen ge- 
bildet iato 

6. Walze nach einem der Anapriiche 1 bia 3» dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Diatanzelemente durch auf die 
elaatiache Schicht (7) aufgebrachte Raaterstege (9) ge- 
bildet aind» 

7. Walze nach Anapruch 6, dadurch gekennzeichnet,/ 
dafl die Raateratege (9) durch Yulkaniaieren an die elaa- 
tiache Schicht (7) gebunden aind. 

8. Walze nach einem der AnaprUche 1 bia 7 f dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Diatanzelemente aua Metall be- 
at ehen. 

9. Walze nach einem der Anapriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Distanzelemente aua Poly amid, 
Polyurethan oder aua ahnlichem Ku%tatoff gebildet sind. 

10. Walze nach einem der -Anapriiche 1 bia 3, dadurch 
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gekennzeichnet, dafl die Diatanzelemente dadurch ge- 
bildet aind, dafl auf die elastiache Schicht eine hairte 
Schicht aua Metall oder Xunatatoff aufgebracht und an 
ihrer Oberf lache aufgerauht iat. 



409 8 U/0Q67 



2245301 



Docket it fl ~~>3S"<2£ 

Applicant" H ec£&r e^^/ 

Lerner and Greenberg, P. A. 

Post Office Box 2480 
Hollywood, FL 33022-2480 
Tel: (954)925-1100 Fax: (954)925-1101 




409814/006 T 



